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Queimadores Industriais

Manual Técnico

Modelo:

L 40

GLP 50 mbar
Gas Natural 300 mbar

220V 60 Hz




CARACTERISTICAS TECNICAS

Identificagao:

Poténcia térmica maxima:

Poténcia térmica minima:

Vaz&do maxima de gas (GLP):
Vazéo minima de gas (GLP):
Vazdo maxima de gas (Gas Natural):

Vazédo minima de gas (Gas Natural):

Press&o minima de gas (GLP):

Pressao minima de gas (Gas Natural):

Alimentagao elétrica - 60 Hz:

Motor:

Condensador:

Velocidade:
Transformador:

Programador de chama Landis:

Valvula solendide - gas:
Peso:

Combustivel:

\ Modelo L 40 \
\ kcal/lh  40.000 \
kW 46 |
[ kcallh _ 20.000 |
kW 23 |
[ Nmh 18 |
 Nm®h 09 |
[ Nm*h 47 |
 Nm*h 23 |
\ mbar 50 \
| mbar 300 |
.V 220 \
L w 75 |
| uF 3,15 |
. rpm 3400 |
| kV/ImA  E8/20 |
[ LGA 52 |
[ LGB 21 |
. @ 7 |
| kg 12 |
| GLP 22.000 kcal/Nm? |

| Gas Natural 8.600 kcal/Nm® |




CURVA DE TRABALHO
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INSTALACAO

Pressao Maxima: 50 mbar

do=n 7T o4 G 4 1 - Tubulagéo de gas

« | [ ] o oy 2 - Valvula de eslera
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4 - Tomada de pressao

5 - Filtro de gas

6 - Pressostato de minima
7 - Valvula solendide - gas
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QUEIMADOR: ENTRADA EM FUNCIONAMENTO

Ligado o queimador a tubulagéo de gas, € necessario verificar se esta ultima ndo apresenta
perdas. Verificar, também, se a chaminé nao esta obstruida. Uma vez aberta a véalvula de
gas, purgar cuidadosamente a tubulacéo, através da tomada de pressao e, apos, verificar o
valor da pressdo com um mandometro escala 30 mbar. Regular, em posicao média, o
estabilizador de presséo. Ligar a instalagcao na energia elétrica, colocando os termostatos na
temperatura desejada. O queimador comega a funcionar, na posigao de pré-purga durante
45 a 60 segundos aproximadamente, insuflando ar na camara de combustdo, sem que
ocorra a abertura das valvulas de gas. No momento do acendimento verificar visualmente,
através do visor, se a chama esta correta; medir com o contador a vazdo de gas e usar o
regulador para atingir a quantidade de gas desejada. Dosar a quantidade de ar combustao
visualmente, utilizando o registro de regulagem.

REGULAGEM DA CABEGA DE COMBUSTAO

REGULAGEM DA VAZAO DE GAS
Regular a vazao de gas, agindo, como na figura, sobre o regulador:




INSTALACAO

KROMSCHRODER
. ) Para regular a vazéo do
B gas, usar uma chave
YA hexagonal na parte
& ™= inferior da valvula.

Cuidado: o giro maximo
1| do regulador da posigéo
“+% "fechado" para a maxima
abertura é de 180°. Para
regular o arranque rapido,
P afrouxar o parafuso R e
T girar o regulador no
sentido ja indicado.
) Finalmente, apertar o
ot parafuso R.

BRAHMAEG 12 L

Para regular a vazéo do gas,
afrouxar o parafuso B e girar
o regulador C conforme
necessario. Para a direita
(apertando) diminui; para a
esquerda (desapertando)
aumenta. Bloquear o parafuso
B. Para regular o arranque
rapido, tirar a tampa T e girar
o parafuso H. Apertando, a
vazéo de acendimento
diminui; desapertando
aumenta.

REGULAGEM DA VAZAO DE GAS ELEKTROGAS VM-L

REGULAGEM DE ARRANQUE RAPIDO

1) Tirar a tampa B.
2) Para a regulagem do

REGULAGEM DA VAZAO

3) Para regular a

arranque rapido, girar o vazé&o do gas, girar o B
regulador H tanto quanto parafuso D conforme
necessario. Apertando a se necessite. B e
vaz&o de acendimento Apertando, a vazao - )
diminui; desapertando, diminui; s
aumenta. desapertando,
aumenta.
| |
| 7 REGULAGEM DO TEMPO DE ABERTURA D
| 4) Para regular o tempo de
abertura, girar o parafuso
E, tanto quanto necessario. i

REGULAGEM DA VAZAO DE GAS ELEKTROGAS VM-R

1) Tirar a tampa B e o parafuso C (utilizar chave hexagonal na
parte superior da valvula).

2) Para regular a vazao do gas, usar uma chave hexagonal na
parte superior A da valvula.
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INSTALACAO

VALVULA SOLENOIDE - GAS HONEYWELL VE 40 ...C1002

Regulagem de fornecimento inicial:

Regulagem de O - 40% de fornecimento. A regulagem
feita pelo fabricante esta prevista para um
fornecimento inicial médio. O amortecedor é
totalmente eficaz. Para modificar a poténciainicial, tirar
o parafuso A, retirar a tampa T e girar o parafuso H.
Girar o parafuso para a direita a fim de conseguir uma
diminuigao da poténcia de acendimento desenvolvida.
Girar o parafuso para a esquerda com o objetivo de H
aumenta-la até encontrar a regulagem correta da
poténcia de acendimento. Controlar que este
acendimento esteja regulado corretamente e, assim
ndo sendo, apertar ou afrouxar uma volta mais o
parafuso.

b+

Para regular o fornecimento de
gas, apertar ou afrouxar o N
parafuso D com uma chave de 12 ] A

mm. A redugéo da pressdo do gas [
se consegue girando o parafuso = ]
i i =11
no sentido dos ponteiros do Ll e
relégio; para aumenta-la girar o .\% |
h - e
parafuso no sentido contrario. : ==
Terminada a regulagem, recolocar ; [ Il
a tampa e o parafuso A. -l'/g | AN
L
2o

NOTA: Para trocar a bobina tirar os trés parafusos. | J

DESMONTAGEM DO BOCAL




CONEXOES

LANDIS LGB 21 330A27
1 2/3/45 6|7 8 91011 12|31|32
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Cadigo Descricéo

Q | Interruptor geral com fusivel

ER | Sensor de Chama

MV | Motor Ventilador

TV | Transformador

HLB | Indicador de Bloqueio

SPA | Pressostato de Ar

STC | Termostato da Caldeira

STS | Termostato de Seguranga

YVG1| Valvula Solendide - gas - 12 Chama

'YVGS| Vélvula Solendide - gas - Seguranca

SPGmin| Pressostato de gas de minima
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COMPOSICAO

N°.. DESCRICAO: CODIGO:
1 PRESSOSTATO DE AR Q111/Q113
2 | PRESSOSTATO DE GAS Q107 / Q114
3 | VALVULA SOLENOIDE - GAS V108 / V426/1
4 | BOBINA V209 / V520
5 | VALVULA SOLENOIDE - GAS V109 / V426/1
6 | BOBINA V209 / V520
7 | TAMPA BFC09052
8 | MOTOR 75 W /75 W AEG M157 / M181
9 | CONDENSADOR 3 uF/ 3 uF AEG C107/8 / C107/9
10 | VENTILADOR 120 X 40 w123
11 | DEFLETOR GRMP006/1
12
13
14 | TRANSFORMADOR 8/20 T123
15 | BASE DO PROGRAMADOR LANDIS A130
16 | PROGRAMADOR  LANDIS LGB 21/LGA 52 A144
17 | REGUA DE CONEXOES E228/3
18 | CAIXA DE PROTEGAO BFC02007
19 | CABO SENSOR DE CHAMA TL E1102/4
20 | CABO DE IGNICAO TL BFE01401/1
21 | SENSOR DE CHAMA BFE01021/2
22 | ELETRODO DE IGNIGAO BFE01021/1
23
24 | TUBULAGAO TC/TL BFT10002/3 / BFT10002/3
25 | CABEGCA DE COMBUSTAO TC BFT11254
26 | DIFUSOR TC/TL BFD07007 / BFD07006/001
27 | SUPORTE CABEGA DE COMBUSTAO TL BFC10010
28 | DISCO POSTERIOR TL BFD01008/001
29 | GRUPO CABEGCA DE COMBUSTAO
30 | BOCAL TC/TL BFB01352/202 / BFB01352/202
31 | JUNTA BFG02009/1
32 | FLANGE BFF01002
33 | JUNTA BFG02011

TC = BOCAL CURTO

TL = BOCAL LONGO




Laucy Usinagem

Rua Osdrio Duque Estrada, 90 - Saléo 01 - Jardim das Flores
Osasco - SP - 069122-000
(11) 3699-0797

www.laucy.com.br




